




Abpackmöglichkeiten:	 • Kartons 10 kg und 25 kg
		  • Stangen- und Plattenwaren
		  • Fässer
		  • Beheizbare/kühlbare Container
		  • Tanklastzug
		  • Endverbraucherverpackungen 10 g - 500 g
		  • Bag in Box  5 l, 10 l, 500 l, 1000 l
		  • Kunststoffeimer 10 kg
		

Packaging possibilities: 	 • Cardboard boxes, 10 kg and 25 kg
		  • Sticks and blocks
		  • Drums
		  • Containers with thermal control
		  • Tank truck
		  • Package sizes for the final consumer,
		     10 g - 500 g
		  • Bag in Box, 5 l, 10 l, 500 l, 1000 l
		  • Plastic buckets, 10 kg
		

„Eine konsequente Markt-

orientierung und die sorgfäl- 

tige Beobachtung von Kun- 

denbedürfnissen sind die 

Basis für unser ausgereiftes 

Sortiment an hochwertigen 

Milchfetten. Erstklassige 

Qualität und kompetenter 

Service sind bei uns Pro-

gramm.“

“Our sophisticated range of 

high quality milkfats is based 

on a strict market orientation 

and the careful perception 

of customer needs. Premium 

quality and full service are 

standard for us.”
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Entwicklung & Qualität Development & Qual i t y

Kompetenz und Know-how
Unsere Unternehmensphilosophie stellt Sie und

Ihren Erfolg in den Mittelpunkt unserer Tätigkeiten. 

Dabei nimmt unser Kompetenzzentrum Produktent-

wicklung eine entscheidende Rolle ein. Ein erfah-

renes Team aus Technologen, Oecotrophologen 

und Molkereimeistern steht Ihnen mit Rat und Tat 

zur Seite, bearbeitet komplexe Aufgabenstellungen 

und realisiert die Umsetzung trendorientierter Ideen 

in marktreife Produkte. Die gewinnbringende Kom-

bination aus Know-how, moderner Technologie 

und Marktverständnis verstehen wir als Herausfor-

derung, eine komplette Projektbetreuung als Ser-

vice, die optimale und individuelle Lösung als Ziel.

Unsere Dienstleistungen basieren auf einem struktu-

rierten und definierten  Entwicklungsprozess – von 

der Idee bis zum verpackten Endprodukt. Darin ent-

halten:

• Erstellung sämtlicher Unterlagen

• Servicebetreuung auf allen Ebenen

• Musterversand

• Sensorische Prüfungen

• Versuchsbegleitung/Versuchsproduktion

• Prozessanpassung

Qualitätssicherung auf höchstem Niveau
Wir setzen auf Qualität: Unsere Produkte werden  

stets aus sorgfältig ausgewählten Rohstoffen und  

unter ständiger Überwachung unserer Qualitäts-

sicherung hergestellt. Um das nachhaltig zu ge-

währleisten, legen wir Wert auf erfahrene und be-

stens geschulte Mitarbeiter. Unser effizientes Qua-

litätsmanagementsystem, ein eigenes Labor mit 

Kompetenz auf chemisch-physikalischem und mi-

krobiologischem Gebiet einschließlich modernster 

Analysemöglichkeiten auf pathogene Keime (Risi-

koklasse 2) sichern eine stets gleichbleibend hohe 

Produktqualität.

Unser prozessorientiertes Qualitätsmanagement-

System, das sämtliche Abläufe im Unternehmen 

begleitet, wird ständig extern überprüft. Zusätzlich 

produzieren wir nach Anforderungen der Diät- und 

Öko-Verordnung sowie nach religiösen Vorgaben. 

Daneben können wir für Sie pharmazeutische Wirk-

stoffe nach GMP (ICH Q7) herstellen.

Zert i f iz ierungen:
• �ISO 9001/2008

• �IFS (higher level)

• �BRC (British Retail Consortium)

• �Fairtrade

• �GMP für pharmazeutische Wirkstoffe (ICH Q7)

• �Zudem realisieren wir Produkte nach der Diät- und 

Öko-Verordnung sowie für verschiedene Glau-

bensgemeinschaften (Kosher und Halal)



Expert ise and know how
According to our company’s philosophy, you and 

your success are the focus of all our activities. Our 

product development competence center plays 

a decisive role in this approach. An experienced 

team of technologists, nutritionists and certified 

dairy managers are available to support you. They 

solve complex problems and transform trend-orien-

ted ideas into marketable products. The beneficial 

combination of know-how, advanced technology 

and market insight is our challenge; the manage-

ment of an entire project is the service that we pro-

vide and an optimal individual solution is our goal.

Our services are based on an organized and well-

defined development process - from the idea to 

the packaged final product. This includes: 

• Drawing up all documents

• Customer support on all levels

• Dispatch of samples

• Sensory evaluations

• Test monitoring/test production

• Process alignment

Quality assurance on the highest level
We are determined to achieve quality. Our pro-

ducts are always made from carefully selected 

raw materials; these are constantly monitored by 

our quality assurance. Our experienced and well 

trained employees ensure effective control. Our 

efficient quality management system, our in-house 

laboratory with its chemical-physical and micro-

biological capacities including the latest analysis

methods for pathogens (risk category 2) guaran-

tees a uniformly high product quality. 

Our process-oriented quality management system 

which monitors all processes within our company is 

subject to frequent external audits. Our production 

also complies with the requirements from the regu-

lations for dietary and organic products. We also 

comply with religious requirements. Furthermore, 

we are able to produce active pharmaceutical in-

gredients according to GMP (ICH Q7).

Certif ications:
• ISO 9001/2008

• IFS (higher level)

• BRC (British Retail Consortium)

• Fairtrade

• GMP for active pharmaceutical ingredients

	 (ICH Q7)

• Added to that, we manufacture products in

	 accordance with the regulations on dietary and

	 organic products as well as products for various

	 denominations (kosher and halal)
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